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A CUT LIKE NO OTHER LAMES DE SCIE A RUBAN EN CARBURE A CUT LIKE NO OTHER A CUT LIKE NO OTHER A CUT LIKE NO OTHER

SELECTION DES PRODUITS EN CARBURE NOUS VOUS OFFRONS PLUS QU’UNE SIMPLE LAME SELECTION DES LAMES DE SCIE A RUBAN BI-METAL

SOLUTIONS TECHNIQUES LAMES DE SCIE A RUBAN BI-METAL
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¢ Formation pour les opérateurs
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préventive
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SE’LEGTIDN DE DENTS CARBURE ¢ Augmenter le Taux de rendement
global (TRG, ou Overall Equipment
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1. Déterminez la taille et la forme du matériau a couper.
2. Identifiez le tableau a utiliser (carrés pleins, ronds pleins ou tubes/profilés).
3. Lisez la denture par mm indiquée prés de la taille du matériau.
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A CUTLIKE NO OTHER

ARMOR’ CT BLACK

Pour des vitesses de coupe extrémes

REVETEMENT ALTIN
Protege les dents de la chaleur et de I'usure

OFFRE UNE COUPE PLUS RAPIDE ET
UNE PRODUCTIVITE PLUS ELEVEE

ARMOR PRESENTE UNE FAIBLE
CONDUCTIBILITE THERMIQUE

Ce qui permet d'évacuer la chaleur
produite dans les copeaux, et pas dans la
lame ou la piéce usinée

CARBURE MICROGRAIN DE HAUTE QUALITE
Adapté a la découpe d'une grande diversité de matériaux

LARGEUR x EPAISSEUR DENTS PAR POUCE

MM 0.9/11 1.4/1.6 1.8/2.0 2.5/3.4
41x1.27 . (] .
54 x1.60 L] (] .
67 x 1.60 (] L]
80x1.60 L]
T
s B e |
CAST MASTER

Performance supérieure lors du sciage de
pieces en aluminium

LAMES DE SCIE A RUBAN EN CARBURE

LENOX MAX CT

Performance de coupe maximale sur les
alliages pour I’aéronautique

DUREE DE VIE DE LA LAME
EXCEPTIONNELLE

La denture multicopeaux permet de
réduire les efforts de coupe

COUPES PLUS RAPIDES,
PLUS DROITES

Géométrie du fond de dent optimisée

FINITION DE PIECE DE QUALITE
SUPERIEURE

Les angles de coupe plus agressifs
permettent une meilleure pénétration de la
dents dans des métaux difficiles a couper

LARGEUR x EPAISSEUR
MM 0.9/11
34 x1.07
41x1.27
54 x 1.60 °
67 x 1.60
80x 1.60 .

DENTS PAR POUCE
1.0/1.4 1.4/2.0 2/3

e B B B |

CAST MASTER XL

Performance supérieure dans les applications
de coupe d’aluminium a grande vitesse

DUREE DE VIE DE LAME
EXCEPTIONNELLE DANS LES
APPLICATIONS DE FONDERIE

A ALIMENTATION MANUELLE

ET AUTOMATIQUE

Le profil de la dent est

adapté pour les opérations exigeants
dans les aluminiums et les non-ferreux

PENETRATION SANS EFFORTS
DANS LA MATIERE

Angles de coupe et avoyage réduits
La conception multicopeaux des dents réduit les efforts de coupe
LE DOSSIER EN ACIER ALLIE AUGMENTE LA

DUREE DE VIE DE LA LAME

LARGEUR x EPAISSEUR DENTS PAR POUCE

MM 2/3 3 3/4
19x0.90 . .
27x0.90 4 o ¥
34x1.07 ° L4
4 x1.27

* Définition de style (CAST MASTER SST)

Numeéro pour le service client France et la Belgique 0033 1 6454 4009

LONGUE DUREE DE VIE DU RUBAN A VITESSES ELEVEES
La denture multicopeaux équilibre la
pénétration des dents dans la matiere
et réduit les efforts de coupe

FINITION DES PIECES EXCEPTIONNELLE
Les dents ont des angles d'attaque
fortement positifs pour une pénétration
et une finition améliorées

COUPES DROITES DANS DES
APPLICATIONS POUR COUPER DES
BLOCS DE GROSSES DIMENSIONS

La haute résistance a la flexion du dossier en acier allié et
la géométrie du fond de dent réduisent I'impact du large
espacement des guides

LARGEUR x EPAISSEUR DENTS PAR POUCE

MM 0.6/0.8 0.9/11 1.4/2.0 2/3
34x1.07 °
41x1.27 o% [
54 x1.60 L]
67 x 1.60 (]
80x 1.60 [ (]

* CAST MASTER XLE (spécialement congu pour la découpe automatisée des blocs moteurs)

lenoxtools.eu
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A CUT LIKE NO OTHER

VERSA PRO

Lame carbure polyvalente pour
tous types de coupes

LAMES DE SCIE A RUBAN EN CARBURE

TRI-TECH CT

Lame carbure avoyée pour les
meétaux difficiles a couper

LONGUE DUREE DE VIE DE LA LAME DANS LES DIFFERENTS METAUX
Dents en carbure de tungsténe
de qualité brevetée

Denture multicopeaux favorisant la
pénétration des dents dans la matiére
NOUVELLE TECHNOLOGIE HONEX
(PRE-RODAGE)*

Les arétes de coupe préparées réduisent
le risque d'ébréchement des dents

FINITION DE PIECE EXCEPTIONNELLE
Dents carbure de haute précision aux angles d'attaque
nets et acérés pour des coupes plus régulieres

* Rodage conseillé dans le cas de piéces d'une taille supérieure a 254 mm
LARGEUR x EPAISSEUR DENTS PAR POUCE

MM 0.9/11 1.0/1.4 1.4/2.0 2/3 3/4
34x1.07 L]
41x1.27
54 x1.27
54 x1.60 . .
67 x1.60 L] o
80x1.60
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TRI-MASTER®

Ruban carbure polyvalent

LA PRECISION TRIPLE COPEAU
Coupe nette et précise,
excellente finition

NOUVEAU DOSSIER DE
RUBAN TRES PERFORMANT
Exceptionnelle durée de vie

LAME A USAGE UNIVERSEL
Parfaite pour couper une vaste
gamme de matériaux

LARGEUR x EPAISSEUR DENTS PAR POUCE
MM 2/3 3 3/4
12.7 x 0.64
19x0.90
27x0.90
34x1.07
41 x1.27

e B B B |
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EVITE LE PINCEMENT DE LA LAME
Denture avoyée qui élimine les
pincements dans les métaux a forte
tension interne

Angle de coupe positif qui assure la
résistance et la durabilité de la pointe
de la dent

POLYVALENCE EXCEPTIONNELLE
Coupe de matériaux allant des aciers
alliés aux alliages a base de nickel

LARGEUR x EPAISSEUR DENTS PAR POUCE

MM 0.6/0.8 0.9/11 1.4/2.0 1.8/2.0 2.5/3.4
34x1.07 L o
M x1.27 L4 L4 L4
54 x1.60 L ot ® ®
67x1.60 4 L4
80x1.60 L

T Avoyage extra large (Extra Heavy Set) disponible pour
éviter le pincement de la lame

- N

LENOX HRc’
Lame de scie carbure pour
matériaux cémenteés et trempeés

CARBURE MICROGRAIN
DE HAUTE QUALITE
Résistance élevée a 'usure

DENTURE RENFORCEE
Denture négative résistante aux chocs
NOUVEAU DOSSIER DE

LAME TRES PERFORMANT
Exceptionnelle durée de vie

LARGEUR x EPAISSEUR DENTS PAR POUCE

MM 3 3/4
27x0.90
34x1.07 .
41x1.27 .
e T

- N NN
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CONTESTOR XL

Lame bi-métal a haute performance pour
grandes pieces en métal difficile a couper

UNE RESISTANCE ACCRUE A L'USURE
AUGMENTE LA DUREE DE VIE DES LAMES
Pointes de dents issues de la métallurgie
des poudres

LA FORMATION DES COPEAUX EST
AMELIOREE, CE QUI AIDE LA LAME

A PENETRER LES METAUX DIFFICILES

A COUPER

La hauteur variable des dents et
I'ensemble multi-niveau permettent

de créer des copeaux plus

profonds et moins épais

Les angles de coupe élevés réduisent les efforts de coupe
CONCEPTION OPTIMISEE POUR DES COUPES

PLUS DROITES SUR DES BLOCS IMPOSANTS

La structure peu profonde du fond de la dent augmente la
résistance a la flexion

LARGEUR x EPAISSEUR DENTS PAR POUCE

MM 0.7/1.0 1.0/1.3 1.4/2.0 2/3 3/4 4/6
34 x1.07 ° ° o
41x1.27 . . .

54 x1.60 J J J
67 x 1.60 . ° o
80x 1.60
L TRer

e e B

oxp

Lame longue durée de vie avec une
vitesse de coupe élevée

LONGUE DUREE DE VIE. COUPE RAPIDE
Matériaux pleins a usinabilité
facile a modérée

TECHNOLOGIE BREVETEE
« Q-PROCESS » DE LENOX
Le dossier de la lame est
extrémement résistant a la fatigue

DENTURE A INCLINAISON TRES POSITIVE
Pénétration aisée dans la matiére
FOND DE DENT IMPORTANT

—=POWERBLAST

TECHNOLOGY

LARGEUR x EPAISSEUR DENTS PAR POUCE

MM 1.0/1.31.5/2.0 2/3 3/4 4/6 5/8
19x0.90 w3
27x0.90 L4 ° ° °
34x1.07 L] L] e e
41x1.27 g * o
54 x1.60 ® ® L4 b
67 x1.60 ox ox L4
80x1.60 ox
* |XP specs m

e B B B |
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LAMES DE SCIE A RUBAN BI-METAL

CONTESTOR GT

Sciage haute performance

SPECIALEMENT ETUDIE POUR UNE
LONGUE VIE D’OUTIL ET UNE COUPE
PLUS RECTILIGNE

Forme du fond de dent spéciale.
Améliore la tenue du ruban
dans la coupe

FORMATION OPTIMALE DES

COPEAUX DANS LES ALLIAGES
DE PIECES TREMPEES

Dents meulées
Réduction de I'effort de pénétration dans la matiére

LARGEUR x EPAISSEUR DENTS PAR POUCE

MM 0.7/1.0 1.0/1.3 1.4/2.0 2/3 3/4 4/6
27x0.90 * *
34x1.07 ° o
41x1.27
54 x1.27
54 x1.60
67x1.60 L]
80x1.60

® Denture meulée
* Denture fraisée

e B B e )

ARMOR RX+°

Concue pour une longue durée de vie

REVETEMENT ALTIN POUR UNE
MEILLEURE PRODUCTIVITE ET UNE
DUREE DE VIE PROLONGEE

Aluminium Titane et Nitrogéne sont
associés pour former un revétement dur
et résistant

PROFIL DE DENTS BREVETE EXCLUSIF
HAUTES PERFORMANCES POUR LES
ACIERS DE CONSTRUCTION

Une résistance a la fatigue prolongée

LARGEUR x EPAISSEUR DENTS PAR POUCE

MM 2/3 3/4 4/6
34x1.07 Qs
41x1.27 i o+ o+
54 x1.60 o Qs

1 Avoyage extra large disponible pour éviter le pincement de la lame

lenoxtools.eu
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A CUTLIKE NO OTHER

LENOX RX+°

Concue pour couper les profilés,
les tubes et les coupes en paquet

DUREE DE VIE PROLONGEE
Profil de dent breveté résistant a

|'arrachage des dents
COUPE SILENCIEUSE,

VIBRATIONS REDUITES
Elimination des harmoniques.

LARGEUR x EPAISSEUR
MM

16x0.80
19x0.90
27x0.90
34x1.07
41x1.27
54 x1.27
54 x1.60
67x1.60

* Bord de la matrice

2/3 3/4
. .

. o4
o4 o
° o4
o+ o+
o4 o4

DENTS PAR POUCE

4/6

5/7 5/8 6/10 10/14

*
L] L] L]
(] L] [ L]

1 Avoyage extra large disponible pour éviter le pincement de la lame
® NOUVEAU Spécifications spécialement congues pour les applications de sciage

alimentées par gravité, semi-automatique et vers le bas

DIEMASTER 2°
Lame concue pour les opérations
de chantournage

LE BORD DE DENTURE EN
ACIER HAUTE VITESSE M-42
Vitesse de ruban 2 fois plus élevée

qu’un ruban carbone

APPLICATIONS POUR SCIAGE MANUEL
AMELIORANT LA DUREE DE VIE

Durée de vie 10 fois plus importante
qu’un ruban carbone. ldéal pour petites

machines d'ateliers,
machines manuelles

LARGEUR x EPAISSEUR

MM
6.4x0.64
6.4x0.90
9.5x0.64
9.5x0.90
12.7x0.64
12.7x0.90

Numeéro pour le service client France et la Belgique 0033 1 6454 4009

DPP VARI-TOOTH

DPP DPP
STANDARD CROCHET

6/10 8/1210/1414/18 10 14 18 24 3 4 6
.

LAMES DE SCIE A RUBAN BI-METAL

HRX

Optimisée pour couper de grosses
poutres et des tubes a paroi épaisse

LONGUE DUREE DE VIE LORS DE LA COUPE DE
GRANDES POUTRES DE CONSTRUCTION
Concue pour résister a l'arrachage

des dents

COUPES DROITES DES

GROSSES SECTIONS

Congue pour réduire la déviation de la
lameCongue pour améliorer |'évacuation
des copeaux et réduire la déformation
de la lame

SAIGNEE LARGE LIMITANT _;.Po WER BL A ST
LE PINCEMENT DANS LES TECHNOLOGY"'
GROSSES POUTRES
LARGEUR x EPAISSEUR DENTS PAR POUCE
MM 1.4/2.0 2/3 3/4 4/6 5/7
34x1.07 (] L] .
41x1.27 [ °
54x1.60 L4 o+ o+ L4
67 x1.60 . ot o+

1 Avoyage extra large (Extra Heavy Set) disponible pour
éviter le pincementde lalame

e e B B |

CLASSIC PRO/LENOX CLASSIC

La lame multiusage par excellence
pour la coupe de production

DUREE DE VIE EXCEPTIONNELLE DE LA LAME
L'acier rapide robuste M42 offre une
résistance supérieure a la chaleur et
al'usure

EXTREMEMENT POLYVALENT

Coupe une grande variété de métaux,
des aciers faibles en carbone aux
alliages haute résistance

PERFORMANCE CONSTANTE

COUPE APRES COUPE

Géométrie et I'avoyage —POWER BLAST
. TECHNOLOGY

spécial des dents

LARGEURx DENTS PAR DPP

EPAISSEUR POUCE rurrToory  DPP VARI-TOOTH WAvVY

MM  1.4/2.02/33/4 4/6 6/8 5/8 6/10 8/1210/14 14 18

19x0.90 * L . N 4 * * * *
27x0.90 ) . * e ¢ * . *
34x1.07 ° e o . * o o *
41x1.27 L] o o o .
54x1.27 o o o
54 1.60 e o o
67 x 1.60 o+ o

1 Avoyage extra large (Extra Heavy Set) disponible pour éviter le pincement m
de lalame

@ LENOX Classic® également disponible en version 19X0.9 3dts

e B B e |
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